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1. SERIE MB/MPH 1. MB/MPH SERIES

SERIE MPH
MPH SERIES

SERIE MB
MB SERIES

CODICE NUMERO MODELLO MODEL NUMBER CODING

Tipo di carrello: MBC 12 S N |- 2 |-lUAI-I L 500 |-| H |-

MBX : senza gabbia

MBC: con gabbia

MPHX : con sistema di trattenuta
Slide type:

MBX: non-cage

MBC: cage

MPHX : with retainer

Taglia: Specifications:
07 09 1215 070912 15

Tipo di rotaia:
(MR)S: Standard  (MR)W:Larga
MPSX: Standard per MPHX

Rail type:
(MR) S : Standard Rail (MR) W : Wide rail
MPSX : Standard rail for MPHX

Versione carrello: Carriage Type:
N:Standard L:Lungo N:Standardlength L:Extended length

Numero di pattini / Number of slides

UA: Serbatoio di lubrificante (solo per MPH) / UA : Lubrication system (Only MPH)

Tipo di rotaia: Rail Type:
(MRS) L: Standard (MRS) C: Fissaggio dal basso (MRS) L:Standard (MRS) C: bolt up from bottom
(MPSX) L : Standard per MPHX (MPSX) L : Standard rail for MPHX

Lunghezza della rotaia / Rail Length

Classe di precisione: Precision:
N:Normale H:Alta N:Normal H:High

Tipo di precarico Preload Type:
Z0 : Nessun precarico Z1:Precarico leggero  Z0:zeropreload Z1:lightpreload

Due rotaie in parallelo / Two rails in parallel

Trattamento superficiale (solo per classe N): Surface Treatament (Only N):

C: Rivestimento con cromo esavalente C: Hexavalent Chromium Coating
D : Rivestimento con cromo trivalente D: Trivalent Chromium Coating

R : Rivestimento con fluoruro di cromo R : Fluoride Chrome Coating

N : Nichelatura N : Nickel Plating

B : Brunitura B : Black Oxide

K': Cromatura K:Black Chromium

P : Fosfatazione P: Phosphate Coating
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1.1, SERIEMB 1.1, MB SERIES

Chiusura
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Serie MB - Tipo MBX senza gabbia MB series - MBX non cage type

CAPACITA DI MOMENTO
ASSEMBLAGGIO CARRELLO ROTAIA CARICO STATICO

TG ASSEMBLY BLOCK RAIL RATING STATIC
MODEL (mm) (mm) (mm) LOAD MOMENT

(kN) (Nem)
I I A N 7 I R I 7 R ) P S R A P P S
MBXO09SN 10 20 55 22 308 15 10 M3 25 195 @15 24 = 9 605 20 35 6 3K = 75 M4 900 201 226 1035 834 834 0014 039
MBX09SL 10 20 55 22 405 15 16 M3 25 292 @15 24 = 9 605 20 35 6 33 = 75 M4 900 275 3.24 14.71 16.67 16.67 0.020 039
MBX12SN 3 | 27 | 73 2 34 20 15 M3 32 203 @2 3 = 2 |725) 25 | &85 6 425 - 10 M4 900 3.29 343 2248 11.67 11.67 0.029 063
MBX12SL 3| 27 | 75 2 47 20 20 M3 32 333 @2 3 = 12 725 25 35 6 425 - 10 M4 900 441 5.15 3334 27.46 27.46 0.047 063
MBX15SN 16 32 85 4 42 25 20 M3 35 253 M3 Bi5 5 15 95 40 35 6 4.5 = 15 M4 900 544 559 39.23 2550 25.50 0.047 1.05
MBX15SL 16 32 85 4 598 25 25 M3 35 431 M3 35 5 15 95 40 35 6 4.5 = 15 M4 900 7.16 7.85 5492 53.94 53.94 0078 1.05
MBX09WN 12 30 6 34 39 21 12 M3 25 267 @15 23 = 18 75 30 35 6 4.5 = 10 M4 900 260 3.24 30.60 14.71 1471 0.030 098
MBXOSWL 12 30 6 34 51 23 24 M3 25 387 @15 23 = 18 75 30 35 6 4.5 = 10 M4 900 333 422 40.21 26.97 26.97 0.042 098
MBX12WN 14 40 8 38 445 28 15 M3 35 305 @2 3 = 24 87 40 45 6 4.5 = 15 M5 900 432 5.20 6473 25.69 25.69 0.052 1.53
MBX12WL 14 40 8 38 591 28 28 M3 35 451 @2 3 = 24 87 40 45 6 4.5 = 15 M5 900 5.59 6.91 86.30 47.56 47.56 0.076 1.3

MBX15WN 16 60 9 4 555 45 20 M4 43 381 M3 35 5 42 95 40 45 8 45 23 15 M5 900 7.26 8.38 171.62 50.02 50.02 0.111 297
MBX15WL 16 60 9 4 747 45 35 M4 43 573 M3 Bi5 5 42 95 40 45 8 45 23 15 M5 900 892 1079 22066 95.62 95.62 0.165 297

Serie MB - Tipo MBC con gabbia MB series - MBC cage type

CAPACITA DI MOMENTO
ASSEMBLAGGIO CARRELLO ROTAIA CARICO STATICO

MODELLO ASSEMBLY BLOCK RAIL RATING STATIC
MODEL (mm) (mm) LOAD MOMENT
(kN) (Nem)

Block | Ral
oirk| Tt | N Jwi k1| F ] a [ D hlwnl G MR lLme L co | my |y [, G
9 35 6 33 = 75 M4 900 226

MBCO9SN 10 20 55 22 308 15 10 M3 25 195 @15 24 - 6.05 20 2,65 819 500 500 0014 039
MBCO9SL 10 20 55 22 405 15 16 M3 25 292 @15 24 - 9 605 20 35 6 33 - 75 M4 900 343 324 11.01 10.00 1000 0.020 039
MBC12SN 13 27 75 2 34 20 15 M3 32 203 @2 3 - 12 725 25 35 6 425 - 10 M4 900 392 343 1607 7.00 7.00 0029 063
MBC12SL 13 27 75 2 47 20 20 M3 32 333 @2 3 - 12 725 25 35 6 425 - 10 M4 900 559 515 2536 14.68 14.68 0.047 063
MBC15SN 16 32 85 4 42 25 20 M3 35 253 M3 35 5 15 95 40 35 6 45 - 15 M4 900 652 559 2821 1530 1530 0047 1.05
MBC15SL 16 32 85 4 598 25 25 M3 35 431 M3 35 5 15 95 40 35 6 45 - 15 M4 900 883 7.85 4064 32.36 3236 0078 1.05
MBCOSWN 12 30 6 34 39 21 12 M3 28 267 @15 23 - 18 75 30 35 6 45 - 10 M4 900 319 324 2252 883 883 0030 098
MBCOSWL 12 30 6 34 51 23 24 M3 28 387 @15 23 - 18 75 30 35 6 45 - 10 M4 900 427 422 3094 16.18 16.18 0042 098
MBC12WN 14 40 8 38 445 28 15 M3 35 305 @2 3 - 24 87 40 45 8 45 - 15 M5 900 534 520 4800 1541 1541 0052 153
MBCI12WL 14 40 8 38 591 28 28 M3 35 451 @2 3 - 24 87 40 45 8 45 - 15 M5 900 701 691 6493 2854 2854 0076 153

MBC15WN 16 60 9 4 555 45 20 M4 43 381 M3 35 5 42 95 40 45 8 45 23 15 M5 900 892 838 126.52 30.01 30.01 0.111 297
MBC15WL 16 60 9 4 747 45 35 M4 43 573 M3 Bl 5 42 95 40 45 8 45 23 15 M5 900 11.18 1079 165.94 57.37 57.37 0.165 297
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1.2, SERIE MPH 1.2, MPH SERIES

Chiusura con viti
Screw lock design

Raschiatore metallico

Metal Scraper Design Sistema di trattenuta

Steel Retain Wire

Serbatoio di lubrificante (opzionale)
Lubrication System (optional)

L
L1
)
—
2L ham e ==
I [ 2 -
il I e = il 1
G F
Serie MPH MPH series

CAPACITA MOMENTO
ASSEMBLAGGIO CARRELLO ROTAIA DI CARICO STATICO

PESO

MODELLO ASSEMBLY BLOCK RAIL RATING STATIC WEIGHT

MODEL (mm) (mm) (mm) LOAD MOMENT

(kN) (Nem)
#fwiwal el L8]y [mal i Lo Tt N wilHi]Fd D] b wH] G MRl €| o | my | my|m, |t 0
MPHX07SN 8 17 5 15 24 12 8 M2 23 13 @11 17 - 7 47 15 24 45 24 - 5 M 450 102 126 497 305 305 0009 025
MPHX09SN 10 20 55 23 339 15 10 M3 3 204 @13 22 - 9 55 20 35 6 33 - 75 M4 900 193 342 1287 7.04 704 0019 03
MPHX09SL 10 20 55 23 439 15 16 M3 3 304 @13 22 - 9 55 20 35 6 33 - 75 M4 900 267 547 2002 13.64 13.64 0027 03
MPHX12SN 13 27 75 305 364 20 15 M3 35 204 @20 29 - 12 75 25 35 6 43 - 10 M4 900 287 480 2258 13.55 13.55 0033 0.60
MPHX12SL 13 27 75 305 488 20 20 M3 35 329 @20 29 - 12 75 25 35 6 43 - 10 M4 900 392 740 3839 3320 3320 005 060
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2, STANDARD DI PRECISIONE 2, ACCURACY STANDARDS

Tolleranza sull’altezza (H)

Dimensional tolerance of height (H) — +0.02
Tolleranza sulla larghezza (W)
Dimensional tolerance of width (W) ELA +0.025
Variazione sullaltezza (/\H)
Variation of heights (/\H) e 0.015
Variazione sulla larghezza (/AW) 003 002

Variation of widths (/\W)

Parallelismo della superficie Crispetto alla A
Running Parallelism of Block surface
C with respect to surface A

ACvedifig. 1-1e 1-2
/\C Refer to Fig. 1-1, 1-2

Parallelismo della superficie D rispetto alla B
Running Parallelism of Block surface
D with respect to surface B

AD vedifig. 1-1e 1-2
/\D Refer to Fig. 1-1, 1-2
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Lunghezza rotaia e parallelismo
Rail length and running parallelism

Fig. 1-2

Lunghezza rotaia
Length ofrail
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